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1.0 Anvandningsomrade
Denna Elektra/Serva kap-, ger- och klyvsag KGT 500 ar speciellt utformad for kap-, ger- och klyvsagning .
material som trd, plast och skivmaterial. Med kvadratisk eller rektangular snittyta.
- Kapning skall ske med sagen i kaplage (12.0), i klyviage (11.0) f&r kapning endast ske med hjalp av extra
utrustning (18.0), geringsanhall eller justerbord.
- Aluminium far endast sagas med sagen i kaplage (12.0).
- Kapa aldrig runda arbetsstycken.

2.0 Garanti
Garanti utgar enligt konsumentkoplagen. Vid yrkesmassigt anvandande utgar garanti i 3 manader.
Garanti galler fér material och fabrikationsfel. Koparen ar skyldig att styrka inkdpsdatum med faktura eller kvitto.
Garanti upphor att gélla om ej dessa instruktioner féljts.
Vid aberopan av garanti, service och reservdelar tag kontakt med:
HDF-Maskinservice
Box 525
Svarvaregatan 5
301 80 HALMSTAD
Tel. 035-13 53 84, 1544 00

3.0 Teknisk data
Sagbord

Séagdjup 90°
Sagdjup 45°
Sagklinga
Centrumhal

Varvtal motor
Varvtal klinga

Pertferi hastighet
Motorspanning
Motoreffekt ingaende
Motor utgdende effekt
Sékring

Ljudniva:

Tomgang

Vid arbete

4.0 Ingaende tillbehér
kaplage klyvlage Sagklinga Z = 34 HM
280x500 mm 520x500 mm Klyvkniv
se 5.0 0-83 mm Suvaskydd
se 5.0 0-56 mm Langdanslag
250 mm Paskjutare
20 mm Spéanstos (kiyv)
2800 v/min/50 Hz Nycklar
3500 v/min! Anslag 2 st justerbara
45 m/s Bruksanvisning
220-230 V/50 Hz
P,=2200 W - 56
P,=1760 W
16 A/10 A trég
89 dB 89 dB
95 dB 99 dB



5.0 Sagkapacitet Klyvning ~ 90° 0-83 mm

- 45° 0-56 mm
1
Kapning max matt mm
¢ ; Vinkel h b

= Bord och klinga 90° utan 15 | 216
— Anslag Anslag (23+24) 30 | 211
Bord och klinga 90° 15 | 196
Med anslag (23+24) 30 | 191
I RN 4 | 186
A AW ' |50 | 179
~_ 7 - 60 | 169

b o v
Sidostod Bord och klinga 90° 70 | 147
% \\ Anslag Med anslag och beilage* 80 | 115
c \ 85 94
[l § Z j _ Bord 45°utan anslag 40 | 152
o i ] Bord 45°med anslag 70 | 115
Inlagg (beilage) maste anpassas efter varje kap- Sagklinga 45° utan anslag 30 | 205
hojd dver 70 mm. Sagklinga 45° med anslag 40 | 165

6.0 Uppstillining
Stativ (extra tillbehér) Best. nr. 081 000 9036.
Sékraste och stabilaste uppstéllningsplatsen &r
originalstativet. En justerbar fot gor att stativet
star stadigt &ven pa ojamna underlag. Klammer
haller s&gen pd plats. Stativet falls enkelt ihop
vilket underlattar transporter.

6.1 - Natanslutning
Elektra/Serva KGT 500 skall anslutas till 220-230
V. Enphase véxelstrdm med skyddsjord. Sakring
16 A/10 A trég. Kontrollera alltid att spanningen
(U) motor-uttag 6verensstammer.
Eventuell férlangninskabel skall ha minst 1,5 mm?
" kabel area.

6.3 Strombrytare/éverbelastningsskydd
Strémbrytaren ar utrustad med nollspanningsbrytare varvid sigen maste aterstartas med strémbrytaren efter ev.
strémavbrott. .
Overbelastningsskyddet ar helautomatiskt, s& om skyddet utidses, avvakta c:a 10 min. fére &terstart.



7.0 Sé#kerhetsforeskrifter

8.0

9.0
9.1

Vid nyttjande av alla sagar finns en viss risk for personskador Darfor maste sagen nyttjas med respekt och med
erforderliga skydd monterade.

Generella sdakerhetsregler:
* Lé&s och forsta hela instruktionsboken innan sagning pabdrjas.
* Ha for vana att ga igenom sé&gen och kontrollera att alla justernycklar och dyligt &r borttagna fére stan.

* Anvind alltid klingskydd och klyvkniv vid klyvning (vid eventuella skador pa motorn, géller ej garanti om
klyvkniv ej nyttjas vid klyvning).

* Hall alltid arbetsstycket dikt an anhallen.
* Anvand paskjutare.

* Hall alitid hdnderna minst 120 mm fran s&gklingan, vid kortare arbetsstycken nyttja tvingen (extra tillbehér).
Ténk pa att klingan gar igenom bordet vid kapning.

* Kontrollera att sagklingan &r korrekt monterad fére start.

* Vid sagning av langa arbetsstycken som kan vélta sagen skall tillbehdren (férlangningsbord eller rullstdd)
anvandas f6r avlastning.

* Anvand alltid sagklingor av hardmetall, HSS sagklingor far ej anvandas.
* Byt slitna eller skadade sagklingor. |

* Anviand endast original Elektra/Serva sagklingor d& dessa ar anpassade efter sdg och klyvkniv.

Driftstérningar
Vid upprepade avbrott p.g.a. att 6verbelastningsskyddet utldser:
* Kontrollera att sagklingan ar vass och oskadad, om ej byt.

* Kontrollera att det 4r en hardmetallklinga med 1.9 - 2.2 mm tjocklek, om ej byt.

Sagklingor
Klingor med positiv tandning.

Anvéand aldrig andra typer av klingor an hardmetall. KGT 500 kan med standard klyvkniv utrustas med
sagklingor med hardmetalltander med diameter mellan 200 och 250 mm och tjocklek mellan 1.9 ch 2.2 mm.

Elektra original sagklingor KGT/PK

HM 250x3.0/2.0x20 HM 250x3.2/2.2x20 HM 250x3.2/2.2x20 HM 250x3.2/2.2x20
Med 34 tander. Med 42 tander. Med 60 tinder. Med 80 tander.

Fér sagning i olika Fér sagning i trd och For s&gning av melamin For sagning av lister,
typer av tra. skivmaterial. kladda spanskivor, all panel, parkett m.m.
Levereras med som Grovt snitt. typ av plast. Mycket fint snitt.
standard. Fint snitt.

Mycket grovt snitt.

Best. nr. Best. nr. Best. nr. Best. nr.
091 000 0012 091 000 0039 091 000 0047 091 000 0055



9.2 Sagklingor med negativ tandning
Dessa sagklingor ar avsedda fr kapning av profiler i aluminium, massing, koppar, plast m.m.

10.0

11.0

OBS ! Med sagklingor med negativ tandning &r det av sikerhetsskal ej tillatet att

klyvsaga.

HM 250x3.2/2.2x30

Med 60 tander. 5° neg.

For kapning av panel, tjockvaggade
plastprofiler, laminatskivor m.m.

Best. nr. 091 000 0365

HM 250x3.2/2.2x30

Med 80 tander. 6° neg.

Fér kapning av aluminium och andra
icke jarnhaltiga metaller.

Best. nr. 091 000 0373

FOr att de ovanstaende sagklingorna skall passa KGT 500 méaste en 30/20 mellanring sattas pa spindeln.
Denna kan kopas genom HDF-Maskinservice.

Arbetsfunktioner

KGT 500 har tvd arbetslagen. | klyvlage anvinds KGT 500 som en ordinar cirkelsdg. Genom ett enkelt
handgrepp snurras sagbordet runt sa att sgpaketen hamnar éverst. KGT 500 &r nu en kap- gersdg med

méjlighet till rymdgering.

l’,”)L T i > ‘ 138
KGT 500 iklyvidge, med stativ.

Instélining klyvning

Med enkelt tumgrepp pa sparren KGT 500 som kap- gersag, med
kan s&gen snurras till nytt Iage. stativ.

1. Lossa ratten till klyvkniv.

2. Fall ner klyvkniven.

3. Fall upp klingskyddet och
justera in klyvkniven enl.
11.3. Spann ratten.

4. Kontrollera att klingan snurrar

fritt.

1. Oppna klingskyddet.

1. Lossa spérren och snurra

2. Lossa sparren genom att bordet (10.0).

vrida den 1/4 varv. 2. Klingskyddet fastes pa
3. For ner sagpaketet till klyvkniven.

sparren, lases ev., justera 3. Montera langdanslaget.

héjdinst. ratten sa spérren
kommer i ratt lage.



11.1 Justering klyvkniv

Klyvkniven férhindrar att arbetsstycket skallklam- ]
ma om klingan. Det &r férenat med ékad risk for ' -
person och materialskador om klyvning sker utan / % %
klyvkniv. ©
b o

__ 2-3mm
0,3937inch

11.2 Hojdinstélining av sadgklinga

- Genom att vrida ratt (65) kan sagklingan héjas eller s&nkas stegldst
0-83 mm.

- Medurs = hjning av sagklingan.

- Moturs = sankning av klingan.

- Genom att lossa lasspaken (523) kan sagklingan geras 90°- 45°.
Justerbara stopp vid 90° respektive 45°.

12.0 Instéllning kapning

1. Ta bort klingskydd och 1. Avlasta sagenheten med 1. Lossa, fall upp och spann
lAngdanslag. vanster hand. klyvkniven.
2. Tryck péa spérren och 2. Drag ut lassparren och 2. Montera stos (105).

snurra bordet enl. 10.0. vrid 1/4 varv.



12.1 Gering av bord och klinga

4 B
¥ i %

Genom att lossa lasspaken kan
sagenheten geras upp till 45°.

13.0 Klyvsagning

=

Genom att lyfta sparren till van-
ster pa bordet kan bordet geras
upp till 45° &t bada hall.

Stéll sagen i klyvsagningslage, se 10.0, 11.0 och 11.1

ik

Hoj sagklingan sa att den ar minst
12 mm dver arbetsstycket.

13.2 Dolda snitt

2 3mm
3937inch
b
3
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Justera in klyvkniven.

A T

90° respektive 45° har fasta fixer-
lagen. Ovriga lagen fixeras ge-
nom exenterspaken enl. bild.

Montera langdanslaget. Fixering
av lage gdres med excenterspa-
ken.

Starta sAgen och placera arbets-
stycket p& bordet mot anhdllet.
For arbetsstycket sakta mot klin-
gan. Nar anden passerar bords-
kanten nyttja paskjutare.

Stall in 1angdanslaget.

Starta sigen och saga férsta
snittet. Hall arbetsstycket dikt an
mot langdanslaget.

Sdga andra snittet s& att den

avsagade biten kommer till van-
ster om klingan.



13.3 Geringsanhall (extra tillbehor)
Stéll in sagen i klyvlage och justera in klyvkniven enligt tidigare beskrivning.

Fér in geringsanhallet i sparet pa Lagg arbetsstycket mot gerings- Efter signing for bade arbets-
bordet. Stall in 6nskad vinkel. anhdllet och starta sagen. For stycket och geringsanhallet till-
bade arbetsstycket och gerings- baka.

anhallet framat.

13.4 Dolda snitt med geringsanhall
Gor som i 13.3 men avlagsna klingskyddet.

13.5 Extra tillbehér justerbord
Vid montering av justerbordet hanvisar vi till separat bruksanvisning. Justerbord KGT 500.

Sakra alltid sagen i stativet med Héng pa geidern och sékra med Tra pa bordsvaggan och monte-
klammern. haken. ra andplaten.

Stall andstoppen pa dnskat lage. Fall upp andstoppen. Lagg ar- For bord och arbetsstycket férbi

betsstycket pa bord, stéll in hdj- klingan.
den pé klingan. Starta sagen.

Y




14.0 Kapsagning
Stall sagen i kaplage enligt 10.0 och 12.0. Kontrollera att sagklingan ar ordentligt fastsatt och att klyvkniven &r
uppfélld och sakrad.

1. Placera arbetsstycket pa
bordet. Om arbetsstycket
sticker ut mer 4n 0,5 m utan-
for bordskanten skall bords-
férlangningar anvéndas.

2. Hall arbetsstycket dikt an
mot anhdllet.

14.2 Kapning med sma andar
En viss risk kan foreligga att den
avsagade biten kilar in sig mellan
klinga och anhall eller far slag av
klingan och flyger ivadg med risk
for personskador. Fér undvikan-
de avdettaskallde I6satraanhal-
len séttas sa tatt som mojligt (pos.
23 och 24).

14.3 Bordsférlangning (extra tillbehor)
Bordsférldangning vanster ar utdragbar till 3 me-
ters langd. Bordstérliangning héger ar i fast langd.
Bada borden har justerbara ben och justerbara
anlaggningskonsoler. Borden ar latt monterade/
demonterade och ihopféllbara. Ett maste vid
kapning av langre arbetsstycken.

3. Starta sagen.
4. Oppna klingskyddet och for
ner sadgenheten i jamn takt.

5. Efter sagning, lat sdgenheten
aterga till vilolage och sténg
klingskyddet.

1. Montera de justerbara tra-
anhallen. (23, 24).

S

2. Oppna klingskyddet och
justera in anhallen s& nara
klingan som méjligt. Spann
fast anhallen.

3. Spann fast anhallet.




15.0 Byte av sagklinga
Dra alitid ut stickkontakten fére service.

1. Satt sdgen i kaplage och Lossa skruven. (OBS ! vinster- For upp klingskyddet och ta bort
fall upp klyvkniven. gangad) och ta bort spindel- sagklingan. Montering av ny sag-
2. Ta bort skyddet f6r spindeln brickan. klinga se 15.1.

och fr in mothallet i spindeln.

15.1 Montering av sagklinga
Gor rent sagklinga, spindel och klingfaste. Kon-
trollera att sagklingans hal passar ordentligt och
att tdnderna vid kapning pressar arbetsstycket
mot anhallet, montera klingan omviént enl. 15.0.

OBS! Anvand endast Elektra/Serva original sag-
klingor da klyvkniven ar specielit anpassad {6r
dessa. Sagresultatet ar direkt beroende av sag-
klingans kvalité, tandtyp och tandantal se 9.0.

16.0 Underhall/justeringar
16.1 Justering av gering

Sagenhetens fasta lage vid 90° Spérren som halier bordet i fasta Nar ratt 1age erhallits maste ska-
och 45°kan justeras genom in- lagen 90° och 45° sitter p& en lorna justeras.
sexskruvarna pa sidorna. excenterbussning som man efter

att ha lossat lasmuttern kan
justera.



16.2 Underhall

Motorns och sagspindelns lager &r underhallsfria, men $vriga lager och glidytor skall smérjas regelbundet med
WD-40 eller motorolja. Remspéanningen skall kontrolleras minst 1 gadng/manad.

16.3 Kontroll/byte av forslitningsartiklar
Sagen bor inspekteras minst 1 gang/ar, sdgar som anvénds yrkesmissigt flera ggr/ar och da bor alla funktioner
kontrolleras (mekaniska och elektriska). Slitna eller skadade delar skall bytas genast. Det ar stor risk for
personskador om s&gen nyttjas med slitna eller skadade delar.

Bordsilagget (6) bytes enkelt med sagen i klyviage.

Returfjadern (67) &r av hogkvalitativt fiaderstal men kan mattas.
D4 fjadern inte orkar lyfta sagenheten skall den bytas.

Pendelskyddet skall kontrolleras regelbundet. Efter det att greppet sléappts
skall skyddet stdngas automatiskt och snabbt. Rengér, smérj med
WD-40 och vid behov byt returfjadern (56).

Det &r dgarens ansvar att sdgens underhdll och kondtition ej blir eftersatt. Se dven 2.0.
Garanti géller ej for forbrukningsdelar t.ex. s&gklingor, wire, bordsilagg, fjadrar, paskjutare etc.



17.0 Verktygs/skydds

f

ﬁ (/'f

placering

.

Vid transport och kapning skall Langdanslaget placeras i hélla- Paskjutaren placeras i special-
klingskyddet placeras i hallaren ren under bordet. Bygelfjadern héllaren pa héger gavelns insida.
pa gaveln. haller den pa plats.
18.0 Extra tillbehér
Best. nr.

- Stativ 091 000 9036

- Bordsférlangning, vanster 091 000 9184

- Bordsférlangning, héger 091 000 9176

- Justerbord 091 000 9168

- Geringsanhall 091 000 9028

19.0 El-schema

I“_'Tt'_'_l
P
b
b

L_Tﬁ_m

4

Jbl i

bl sw ‘f( ¥t m br\)ss I

Q las |39 1923 012 00 D’Ob\r\ :
‘ r rt !

 F A Ty SO

i
'
N9 )
briot & ol or I ;
N 1
I 1
| g g 31 9nge b br bl '

. —"—“'-: é H

00 S _ ! L U2 z2
! 21
ny
®=r : gy
| S Jd L S Tt R SR Sy 1



