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TEKNISK BESKRIVNING

EKA-160, -275 é&r svetslikriktare av hdgsta
klass, utvecklade fér montage-, reparations-
och produktionssvetsning. Deras utomordentliga
svetsegenskaper baserar sig pd motstands-

Konstruktion

EKA-svetslikriktaren &r byggd i ett stabilt plat-

chassi, vilket ar forsett med en kombinerad
drag- och lyftarm samt gummihjul. Chassiet
bestar av en bottenplat, sidoplatar, bak- och
frampanel samt lock. Locket ar fastmonterat
med bultar p4 maskinens bak- och frampanel
samt sidoplatar. Bakvaggen &r férsedd med
stalspaljé. Maskinen lyfts i dragarmen da den
lasts i bakre ldget. (Se bild 4.)

Funktion

EKA-svetslikriktaren omvandlar elnatets tre-

fasstrom till en fér svetsdndamal lamplig lik-
strom.

EKAs huvudkomponenter och deras funktion
ar féljande:

- Huvudtransformatorn skiljer svetskretsen fran
elnatet och reducerar spénningen till ett
sakert varde.

- Motstandselementen

SVENSKA

reglagets princip.
EKA-svetslikriktarna lampar sig f6r all normal
svetsning med stavelektroder.

"EKA-svetslikriktarens driftbrytare samt kabel-

kopplingar &ar placerade pa maskinens fram-
panel. (Se bild 1.)

Flakten fér kylluften &r placerad i vindtunneln
pa maskinens mellanvdgg. Pa grund av denna
konstruktion kyler den genomstrémmande
luften effektivt likriktarenheten och huvud-
transformatorn.

fungerar som in-
staliningsorgan for svetsstrémmen.
Instaliningen sker med brytarna pa maski-
nens frontpanel.

- Den bryggkopplade kisellikriktarenheten om-

vandlar vaxelstrémmen till likstrém.

- EKA-160 har ett termostat som skyddsan-

ordning mot dverbelastning av maskinen
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A paskytiin

Huvudbrytare
Mains switch
Hauptschalter

Virransaatokytkimet
Strémregleringsbrytare
Current regulation switches
Stromregelungsschalter

Hitsauskaapeliliittimet
Svetskabelkopplingar
Welding cable connectors
Schweisskabelanschliisse

10 + 40 £ 50 A

(D) Verkkokaapelin sisaanvienti
Inféringséppning fér anslutningskabel
Entry hole for mains cable
Einfahrungséffnung fir Anschlusskabel

™ Tuulettimen sulake 1 A/250 V Hidas, @ 5x 20
Sakring for flakt 1 A/250 V Trég, @ 5% 20
Fuse for fan 1A/250 V Delayed, @ 5 x 20
Sicherung fur Ventilator 1 A/250 V Trage, @ 5 x 20
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TEKNISKA DATA

EKA-160 EKA-275

Anslutningsvarden:
- anslutningsspanning 3~ \ 220/380/440/500 200/380/500%X)
- natsakringar A trég 16/10/10/10 50/25/20
- natets frekvens Hz 50 50
- markeffekt

vid 100 % interm x) kVA 5,5 14,1
Svetsstrémvérden:
- tomgangsspénning \ 54 61
- Svetsstrom:

vid 35 % interm. x) A 155 —

vid 60 % interm. A 120 275

vid 100 % interm. A 92 213
Svetsstromomrade: -
- min.svetsstrom/spanning A/NV 5/20 5/20
- max.svetsstrém/spénning A/NV 155/26 275/ 31
Elektroddiameter mm 1,5- 3,25 (4,0) 1,5-5,0(6,0)
Matt:
- langd mm 620 680
- bredd mm 390 540
- hojd mm 515 560
Vikt kg 65 . 105

X) enligt normen VDE 0542/7.65:

Periodtiden (5 min) sammansatter sig av belastnings- och paustiden.
Intermittensen ar belastningstidens férhallande till periodtiden i procent.

T.ex. intermittens 60 %
- belastningstid 3 min
- paustid 2 min

xx) EKA-275 440V, varden annars desamma, men natsakringar 20A.

MASKINEN TAS | BRUK

Placering

Den basta platsen fér maskinen &r ett rent
och torrt utrymme.

Ifall maskinen placeras intill en vdgg, boér kyl-
luftens obehindrade cirkulation sikras genom
att limna'ett 20 cm stort utrymme mellan
maskinens bakplatta och viggen.

Ifall det i samma arbetsrum finns maskiner
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beaktas, att metalldammstralen ej riktas
direkt mot likriktaren.

EKA-svetslikriktarna lampar sig ocksd for
utomhusbruk. Vid heftigt regn eller snéfall ar
det bra att anvanda ett tillaggsskydd, varvid
kylluftens obehindrade cirkulation ej far
gldmmas.



Anslutning till einatet

N&tanslutningskabeln hamtas till maskinen
genom frontpanelens genomféringsring och
lases med dragavlastaren (a). Anslutnings-
kabelns fasledare kopplas till ansiutningarna
L1, L2 och L3. Den gron-gula skyddsjorden
anslutes till jordsrkuven & som finns pa
kopplingsplinten. (Se bild 3).

Fére maskinen anslutes till elnitet bor
kontrolleras, att ’spdnningsomkopplingen”

befinner sig i ldget som motsvarar natspén-
ningen (Se bild 3).

Obs! Montering av nétanslutningskabel och
spanningsomkoppling skall utféras av behérig
fackman.

Anslutningskabelns ledningsarea och stor-
leken pa erforderlig sékring for maskinen
framgar ur féljande tabeli:

Maskin Anslutningskabel mm? _Sékring A trog :
Anslutningsspénning Anslutningsspanning
220V 380V 440V 500V 220V 380V 440V 500V
EKA-160 4x25 4%x1,5 4x15 | 4x1,5 16 10 10 10
EKA-275 4x10n| 4x42 — 4x25% 50 25 — 20
EKA-275 — — 4%x25 — — — 20 —
Obs! Anvénd endast tréga” sakringar.
i Sverige "4x 16 24x6 94 x4
Anslutning av svetskabel och
aterledare
. . Maskin Svetskabel mm?
Svetskabeln och aterledaren ansluts till -
maskinen med DIX-snabbkopplingar. Standard- Kabellangd
kabellangder i satsen &r 5 eller 10 m, andra 5—10m | 10—15m | 15—25m
tangder enligt separat bestéllning.
Rekommenderad area for kablarna framgar ur Eﬁﬁ;ao 16 25 35
tabellen bredvid: 275 25 35 50

ANVANDNING

Igangsattning

EKA-svetslikriktaren séatts igdng genom att
vrida huvudbrytaren pd maskinens frontpanel

Instélining av svetsstrom

EKA-svetslikriktarens strominstalining sker
med brytarna pa maskinens frontpanel i-steg
av min. 5A. Riktvarde for svetsstrommen er-
halles genom att aritmetiskt addera ’strém-
varden’ for brytarna (Se bild 2).
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till 1age I. Harmed far maskinen spénning och
flakten gar.

froden som har anvants.

Om det uppstar stank under svetsningen eller
om elektroden Overhettas, maste svets-
strommen-reduceras.

Svetsstrommen far ej instillas under svets-

ciman?



SERVICE

Maskinens service beror pa driftarten och om-
givningen. En fackmassig anvadndning och en
férnuftig forhandsservice garanterar maskinen
en sa stdrningsfri funktion som méjligt utan
nagra oférutsedda driftsavbrott.

Maskinens grundservice bér genomféras
minst tvd ganger om aret. Ifall maskinen
anvands i utrymmen déar finns rikligt med
elektriskt ledande kol- elier metaildamm, bor
maskinens grundservice genomféras oftare.
Till grundservicen hér foljande atgarder:

FELSOKNING (se bila 5

-maskinens lock borttages och de inre.

delarna rengéres med t.ex. tryckluft

- kabelkontakterna kontrolleras och vid behov

repareras de :

- skruv- och bultférbindningarna kontrolleras

och vid behov dras de at

- brytarnas funktion kontrolleras och vid behov

férnyas brytarna

- kablarna och DiX-kopplingarnas duglighet

kontrolleras och de fornyas vid behov.

N
Stérning Orsak Atgird
Maskinen ger ingen svets- Svetskabeln av Bytes
strdm, men flakten gar
Aterledarklamman 16s Fastsattes
Maskinen ger ingen svets- Stérning i elnatet Granskas
strom
Fiakten gar ej Séakringen har brunnit Bytes
Anslutningskabeln av eller 16s Den I6sa anslutningen
eller det brytna stallet
repareras
Maskinens brytare sénder Bytes
Fel i transformatorn Transformatorn bytes elier
skickas till serviceverk- )
staden eller titlverkaren for -
reparation
Flakten gar ej, men maskinen Fldktens sdkring brunnit Bytes
ger svetsstrém (EKA-275) )
Flaktens ledningar |6sa Granskas -
Flaktmotorn trasig Bytes

Svetsstrommen f6r lag fastan
reglaget funktionerar

Maskinen kopplad for fel
spéanning

Anslutningskabeln for klen
Svetskablarna for klena

Svetskablarna I6sa vid
maskinen

Kontakten mellan ater-
ledarklamman och arbets-
stycket eller elektroden och
elektrodhailaren ar dalig

Avilriitna AdrAar @ cvinteleahnin

Né&tspanningen mats,
kopplingen &ndras

Granskas enligt tabellen
och bytes '

Areorna granskas enligt
tabellen och bytes

Férbindningarna spénnes

Granskas och vid behov
rengdras kontaktytorna

Ryrtrne



Storning Orsak

Atgird

Med den svetsstrém maskinen
ger kan ej svetsas

En av anslutningskabelns
fasadror ar avbryten eller 16s

| maskinens inre ledningar

Kontrolleras och repareras

Kontrolleras och repareras

finns en 16s anslutning eller
en avbryten ledare

Maskinens brytare sénder
Fel i likriktaren

Svetsstrémanslutningarna blir

varma kontakterna

Anslutningarna smutsiga

GARANTIVILLKOR

Kemppi Oy lamnar garanti pa sina maskiner
och produkter de representerar. Garantin
galler skador, som harrér sig fran fel i ra-
material eller tillverkning.

Inom garantin monteras en ny del i stéllet for
den defekta, eller da det ar mojligt, reparerar
vi den defekta delen utan debitering.
Garantitiden ar 1 ar forutsatt, att maskinen
anvands i 1-skiftsarbete.

Garantin tacker inte skador som uppkommit

Svetskablarna |9sa vid

Bytes

Kontrolleras och felet
repareras, eller maskinen
sénds for reparation till
serviceverkstaden eller till
tillverkaren

Atdrages

Rengéres

vid olédmplig eiler ovarsam anvandning, éver-
belastning, ansvarslds skétsel eller naturligt
slitage. Resekostnaderna, som uppkommit vid
garantireparationer, eller fraktkostnader ingar
inte i garantiatagandet.

Garantireparationerna skall utféras pa var
fabrik eller-hos narmaste av Kemppi auktori-
serad reparationsverkstad. N&r garantire-

* paration aberopas, skall garantikortet upp-

visas.



